THERMAL 200

A resina THERMAL 200 foi desenvolvida para o setor de
engenharia, sendo ideal para a impressdao de pecas que
precisam resistir a altas temperaturas de até 200°C.

ODOR SUAVE
VISCOSIDADE 500 -700 MPa.s
DEENSIDADE 1,22 - 1,28 g/cm?

A resina THERMAL 200 é compativel com impressoras 3D do
tipo LCD com fonte de luz UV de 405 nm.

NUMERO DE CAMADAS DE BASE 6 CAMADAS DE BASE

TEMPO DE EXPOSICAO NAS CAMADAS DE BASE 15 - 50 SEGUNDOS
(SUGESTAO INICIAL 20S)

TEMPO DE EXPOSICAO NAS DEMAIS CAMADAS 1 -4 SEGUNDOS

(SUGESTAO INICIAL 2S)

POS IMPRESSAO

- Lavar as pecas de 3 a 5 minutos em Etanol ou Alcool
Isopropilico >95%, utilizando uma escova para auxiliar.
Evitar deixar a peca submersa por longos periodos para
prevenir trincas;

- Para pecas ocas, lave o interior, removendo resina e
alcool das superficies, e faca furos para facilitar o
escoamento.

- Secar bem as pecas para remover o excesso de solvente.
- Retirar os suportes antes de curar para minimizar as
marcas.

- Realizar a p6s-cura em luz UV por 30 minutos em todas as
faces da pega.



A resina THERMAL 200 é uma resina de média-alta dificuldade de
impressao, pois apresenta uma elevada carga ceramica em sua
composicdo. E possivel que ocorra a aglutinacdo da carga
ceramica se a resina ficar parada por um longo periodo ou se ela
sofrer grandes variacdoes de temperatura. Caso isso ocorra,
aqueca a resina entre 50-70°C, agite bem o frasco, e coe a resina
com um filtro coador para redispersao. Vocé pode aquecer a
resina usando um banho maria, microondas ou estufa.
Recomenda-se também o uso de filmes antiaderentes do tipo
ACF no tanque de resina ao invés de filme FEP.

Para projetos técnicos de engenharia, pecas industriais ou
mecanicas, recomendamos a impressao de pecas macicas. Pecas
ocas podem apresentar desempenho inferior ao apresentado
nesta ficha técnica.

ESPECIFICACOES TECNICAS

RESISTENCIA A TRACAO (MPa) 27 +10%
MODULO DE TRACAO (MPa) 320+ 10%
MODULO DE FLEXAO (MPa) 774 + 10%
RESISTENCIA A FLEXAO (MPa) 37+ 10%
DUREZA SHORE D 80-88

INFORMAGOES GERAIS

- Por ter alta viscosidade a resina 3D Cure THERMAL 200 precisa
ser agitada antes do uso. Lembre-se de agitar a resina do tanque
entre uma impressao e outra.

- Recomenda-se o uso de luvas nitrilicas, 6culos de protecao e
mascara com filtros contra vapores organicos e gases acidos
para manipular a resina.

- Evite o contato direto com a pele. Caso ocorra o contato, lave
o local com dgua e sabao.

- Mantenha o local sempre ventilado ao manipular a resina.

- Armazene a resina em local seco, com temperatura entre 10°C
e 30°C, longe da luz solar, sempre tampada.

- Essa resina ndao é um produto para saude, ndo é um material
biocompativel.

- Mantenha fora do alcance de criangas e animais de estimacao.
- Ndo utilizar as pecas impressas em contato com alimentos ou
corpo humano.

Validade de 1 ano.
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