
TESTES DE QUALIDADE INTERNO DA 3D CURE

ENSAIO DE FLEXÃO 

ENSAIO DE TRAÇÃO 

USO GERAL
PIXEL

PARÂMETROS DE IMPRESSÃO SUGERIDOS PARA IMPRESSORAS MONOCROMÁTICAS

PÓS IMPRESSÃO

– Lavar as peças rapidamente em Etanol ou Álcool 
Isopropílico >95%, utilizando uma escova para auxiliar. 
Evitar deixar a peça submersa por longos períodos para 
prevenir trincas; 
– Para peças ocas, lave o interior, removendo resina e 
álcool das superfícies, e faça furos para facilitar o 
escoamento.
– Retirar os suportes antes de curar para minimizar as – Retirar os suportes antes de curar para minimizar as 
marcas; 
– Secar bem as peças para remover o excesso de solvente 
e realizar a pós-cura em câmaras UV ou luz solar por 30 
minutos para evitar trincas.

A resina PIXEL foi desenvolvida para impressão de objetos com 
elevado nível  de detalhamento, sendo ideal para impressoras 
monocromáticas de alta resolução (12K e 14K). Combina um alto 
detalhamento superöcial com ridigez. Resina apresenta 
pigmentação densa e opaca, o que facilita a vizualização de 
detalhes garantindo a cópia perfeita de cada detalhe.

PIXEL


