FLAMEX

RESISTENCIA A TRACAO 10-20 MPa (ASTM D638)
MODULO DE ELASTICIDADE 500-800 MPa (ASTM D638)
ALONGAMENTO NA RUPTURA 4-6% (ASTM D638)

RESISTENCIA AO IMPACTO -
TRANSICAO VITREA (TG) -
RESISTENCIA AO RASGAMENTO -

DUREZA SHORE D 60-70 (ASTM D2240)

INFORMACOES GERAIS

- A resina 3D Cure FlameX precisa ser agitada antes do
uso. Lembre-se de agitar a resina do tanque entre uma
impressdo e outra.

- Recomenda-se o uso de luvas nitrilicas, 6culos de
protecdo e mascara com filtros contra vapores orgénicos e
gases acidos para manipular a resina.

- Evite o contato direto com a pele. Caso ocorra o contato,
lave o local com dgua e sabdo.

- Mantenha o local sempre ventilado ao manipular a
resina.

- Armazene a resina em local seco, com temperatura entre
10°C e 30°C, longe da luz solar, sempre tampada.

- Essa resina ndo é um produto para salde, ndo é um
material biocompativel.

- Mantenha fora do alcance de criancas e animais de
estimacao.

- Nao utilizar as pec¢as impressas em contato com
alimentos ou corpo humano.

Validade de 1 ano.

ENGENHARIA



FLAMEX

A resina 3D FlameX é um material de alta performance
com resisténcia a chama, ideal para aplicacdes que
exigem seguranca térmica, estabilidade dimensional e
durabilidade. Indicada para componentes elétricos,
automotivos, aeroespaciais e industriais.

ODOR SUAVE
VISCOSIDADE 190-350 ¢P
DEENSIDADE 1,1 g/cm?
. 2 p . . /
Aresina FlameX é compativel com impressoras 3D do tipo ‘ -1*( BBCURE

LCD com fonte de luz UV de 405 nm.

ALTURA DE CAMADA 0,05 mm
NUMERO DE CAMADAS DE BASE 6 CAMADAS DE BASE
TEMPO DE EXPOSICAO NAS CAMADAS DE BASE |  10- 40 SEGUNDOS

(SUGESTAQ INICIAL 20S)

TEMPO DE EXPOSICAO NAS DEMAIS CAMADAS 1 -4 SEGUNDOS
{SUGESTAO INICIAL 2S)

POS IMPRESSAO

- Lavar as pecas com alcool isopropilico ou alcool etilico
(>95%), use uma escova para auxiliar na remoc¢do da
resina da superficie da peca. Ndo deixe a peca submersa
em alcool por tempos prolongados, isso podera romper
partes pequenas e delicadas do modelo ou até mesmo
trincar posteriormente. Banho ultrassdnico pode ser
utilizado para auxiliar a lavagem).

- Secar as pecas com ar comprimido para retirar o
excesso de solvente.

- Retirar cuidadosamente os suportes das pecas e caso
necessario dar acabamento.

- Realizar a pds-cura em camara UV ou diretamente na
luz solar por pelo menos 30 minutos. Isso evitara trincas
posteriormente. Para maximizar a resisténcia bem como
aumentar a integridade da peca, durante a pds cura o
objeto deverd receber luz UV igualmente em todas as
faces impressas com a resina FlameX.



