CASTABLE MARROM

A resina CASTABLE MARROM (Ed. Limitada) promove uma
gueima limpa com zero teor de cinzas. A CASTABLE
MARROM captura com alta precisdo os detalhes finos e
oferece pecas com superficies lisas com um alto nivel de
acabamento. Desenvolvida especialmente para fundicao
em odontologia.

APARENCIA LIQUIDO COLORIDO E

ODOR SUAVE s 3“‘ \URE
VISCOSIDADE (25°C) 190-350 cP HIW' -
DENSIDADE 1,1 g/cm?

Os parametros de impressdo variam de acordo com a

marca e modelo de impressora 3D. A seguir estdao faixas E LE
de valores para os parametros a serem utilizados

NUMERO DE CAMADAS DE BASE 5 -8 CAMADAS

ALTURA DE CAMADA 0,05mm

TEMPO DE EXPOSlCAO NAS CAMADAS DE BASE | 15-30 SEGUNDOS (Sugestdo inicial 20s)
TEMPQ DE EXPOSICAQ NAS DEMAIS CAMADAS | 2-4 SEGUNDOS (Sugestdo inicial 3s)

POS IMPRESSAO

- Lavar as pecas com alcool isopropilico ou alcool etilico
(>95%) rapidamente. (Obs: Ndo deixe a peca submersa
em alcool por tempos prolongados, isso podera romper
partes pequenas e delicadas do modelo ou até mesmo
trincar posteriormente. Banho ultrassdénico pode ser
utilizado para auxiliar a lavagem).

- Secar as pegas com ar comprimido para retirar o
excesso de solvente.

- Realizar a pés-cura em camara UV ou diretamente na
luz solar por pelo menos 30 minutos. Isso evitara trincas
posteriormente. Para maximizar a resisténcia bem como
aumentar a integridade da pec¢a no revestimento, a
pds-cura deve ser realizada em todas as pecas impressas
com a resina Castable Marrom.

- Retirar cuidadosamente os suportes das pecas e caso
necessario dar acabamento.



CASTABLE MARROM

Ciclo de forno para processo de injecdo EMAX - Forno Ivoclar

- Temperatura de entrada do anel = 850°C (rampa de 30°C por
minuto da temperatura ambiente até 850°C)

- Aguardar 20 minutos apds a inclusdo do anel de 200g ou 15
minutos para o anel de 100g. Manter essa temperatura de
850°C por 30 minutos.

- Apds esse tempo, elevar a temperatura com uma rampa de
7°C por minuto até 950°C e, ao atingir essa temperatura,
manter por uma hora e meia. Em seguida, reduzir a
temperatura para 850°C e deixar por 30 minutos. Realizar a
injecao conforme indicac¢do do fabricante da pastilha.

- Materiais utilizados no teste: Revestimento Gilvest, pastilha
Emax e forno lvoclar.
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INFORMAGCOES GERAIS

- A resina 3D Cure CASTABLE MARROM precisa ser agitada
antes do uso. Lembre-se de agitar a resina 3D do tanque entre
uma impressdo e outra.

- Recomenda-se o uso de luvas nitrilicas, éculos de protec¢do e
mascara com filtros contra vapores organicos e gases acidos
para manipular a resina.

- Evite o contato direto com a pele. Caso ocorra o contato, lave
o local com agua e sabdo.

- Mantenha o local sempre ventilado ao manipular a resina.

- Armazene a resina em local seco, com temperatura entre
10°C e 30°C, longe da luz solar, sempre tampada.

- Essa resina ndo é um produto para saude, ndo é um material
biocompativel.

- Mantenha fora do alcance de criancas e animais de
estimacgao.

- Nao utilizar as pecas impressas em contato com alimentos ou
corpo humano.
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