VULCAN

A resina VULCAN foi desenvolvida para impressdao de
matrizes a serem copiadas, garantindo uma elevada
transferéncia de detalhes através do processo de
vulcanizacdao a quente. Possibilita uma combinacdo de alto
detalhamento superficial e elevada rigidez.

ODOR SUAVE
VISCOSIDADE (25%) 190-350 cP
DENSIDADE 1.1 g/cm?

A resina VULCAN possui tempo de cura mais rapido e é
compativel com impressoras 3D do tipo LCD com fonte de
luz UV de 405nm. Disponivel ja pigmentada.*

NUMERO DE CAMADAS DE BASE 5 - 8 CAMADAS DE BASE
TEMPO DE EXPOSICAO NAS CAMADAS DE BASE | 20-30/10-20 SEGUNDOS
TEMPO DE EXPOSICAO NAS DEMAIS CAMADAS 5-8/1,5-45EGUNDOS

POS IMPRESSAO

- Lavar as pecas com alcool isopropilico ou alcool etilico
(>95%) por 5 minutos;

- Retirar os suportes das pecas (caso necessario);

- Secar as pecas com pano ou ar comprimido para retirar
0 excesso de alcool;

- Fazer um tratamento térmico em estufa a 120°C por
30 minutos.*

- Realizar a pés-cura em camara UV ou diretamente na luz
solar por pelo menos 30 minutos.

*0O tratamento térmico deve ser realizado antes da cura
em camara UV!



VULCAN

RESISTENCIA A TRACAO
MODULO DE ELASTICIDADE
ALONGAMENTO NA RUPTURA

RESISTENCIA AO IMPACTO

TRANSICAO VITREA (TG)

RESISTENCIA A FLEXAO
MODULO DE ELASTICIDADE
ALONGAMENTO NA RUPTURA

DUREZA SHORE D

DESGASTE ABRASIVO**
(COMPARATIVO ENTRE RESINAS)***

SURGIMENTO DE TRINCAS**

SURGIMENTO DE TRINCAS***%*

30-35 MPa (ASTM D638)
2,0-2,5 GPa (ASTM D638)

1-2 % (ASTM D638)

JOALHERIA

2-3 KJ/m? (ISO 180/A)

60-65°C (DMA)

80-100 MPa (ASTM D638)
2,4-2,6 GPa (ASTM D638)
5-6 % (ASTM D790)

88-90 (ASTM D2240)

BAIXO

180°C



