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JDCURE

Ficha de Informagdes de Seguranc¢a de Produtos Quimicos

Produto: Resina para impressao 3D — Resina 3D Cure Flex

1. IDENTIFICAGAO DA SUBSTANCIA OU MISTURA E DO FORNECEDOR

1.1.IDENTIFICAGAO DO PRODUTO

Nome do Produto: Resina 3D Cure Flex

Utilizagdo: Resina Acrilada para impressdo 3D DLP/LCD
Substincia Pura/Mistura: Mistura

Fornecedor:

Razao Social: IPOL 3D LTDA

CNPJ: 39.671.905./0001-29

Rua Flor de Pepino, 100. Bairro Jardim Filadélfia. Belo Horizonte, MG. CEP 30.865-280

2. IDENTIFICACAO DE PERIGOS

2.1.CLASSIFICAGAO SEGUNDO AS REGULAMENTAGOES (EC) NO 1272/2008 [CLP/GHS]

Corrosdo/Irritacdo da Pele Categoria 2
Dano severo/Irritagdo dos olhos Categoria 2A
Sensibilizagdo da Pele Categoria 1
Toxicidade para érgdos-alvo especificos (Exposicdo Unica) Categoria 3
Toxicidade aquatica cronica Categoria 3

2.2.CLASSIFICAGAO SEGUNDO AS DIRETIVAS 67/548/EEC

Simbolo Xi, N

Frase de Risco R36/37/38, 43, 51/52/53
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2.3.ETIQUETAGEM SEGUNDO AS REGULAMENTAGOES (EC) NO 1272/2008 [CLP/GHS]
Pictograma de Perigo GHSO07: Simbolo de exclamacgao

GHS09: Meio-Ambiente

1z

Palavra de adverténcia: Aviso

Declaracao de Perigo

H315: Provoca irritagdo a pele

H317: Pode provocar uma reagao alérgica cutanea
H319: Provoca irritacdo ocular grave

H335: Pode provocar irritagdo das vias respiratdrias
H360 Pode prejudicar a fertilidade ou o feto.

H411: Téxico para os organismos aquaticos, com efeitos prolongados

DeclaracGes Preventivas

P201 Obtenha instrugdes especificas antes da utilizagao.

P202 Ndo manuseie o produto antes de ter lido e compreendido todas as precaugGes de
seguranga.

P280: Use luvas de prote¢do/roupa de protecdo/protecdo ocular/protecdo facial.

P261: Evite inalar névoas e vapores.

P305+P351+P338: EM CASO DE CONTATO COM OS OLHOS: Enxague cuidadosamente com

agua durante varios minutos. No caso de uso de lentes de contato, remové-las, se for facil. Continue
enxaguando.

P302+P352: EM CASO DE CONTATO COM A PELE: Lave com agua e sabdo em abundancia.
P332+R313: Em caso de irritagdo cutanea: consulte um médico.

P337+P313: Caso a irritagdo ocular persista: consulte um médico.

P391: Recolha o material derramado.

P273 Evite a liberagdo para o meio ambiente.

P501 Descarte o contetido/ recipiente de acordo em regulamentagdes nacionais.
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3. COMPOSICAO / INFORMACOES SOBRE INGREDIENTES

Classificacdo segundo as regulamentagdes (EC) No 1272/2008

Nome Quimico CAS Number Porcentagem em Classificagao segundo as
massa (%) regulamentacgodes (EC) No
1272/2008
Oligdbmero(s) Informagdo >40 - <80 Irrit. Olhos 2A (H319)
Acrilado(s) confidencial
Mondmero(s) Informagdo >40 - <80 Irrit. Olhos 2A (H319);
Acrilado(s) confidencial Sens. Pele 1 (H317)

Irrit. Pele 2 (H315)
STOT SE 3 (H335)

Fotoiniciador Informagdo <5 Irrit. Olhos 2A (H319);
confidencial Sens. Pele 1B (H317)
Irrit. Pele 2 (H315)

Tox. Repr. 1B (H360)
Aquatico Cron. 2 (H411)

4. MEDIDAS DE PRIMEIROS SOCORROS
Descri¢dao das medidas de primeiros socorros

Notas gerais: Apresente esta ficha de dados de segurancga para o médico
durante o atendimento

Inalacdo: Em caso de inalagdo de vapores ou produtos de combustdo
remova a vitima para local bem arejado. Encaminhe a vitima a
um hospital/médico com urgéncia.

Contato com a pele: Remova todas as roupas, inclusive os sapatos contaminados.
Lave a pele e o cabelo com agua corrente (e sabdo se
disponivel). Procure cuidados médicos em caso de irritagao.

Contato com os olhos: Lave com agua corrente. Procure cuidados médicos com urgéncia.

Ingestdo: Dé 4gua imediatamente a vitima. Em um primeiro momento nao é
necessario atengdao médica. Em caso de duvidas, consulte um médico.

Principais sintomas/efeitos, a curto e médio prazo

Contato com os olhos: Pode causar irritacao aos olhos.

Contato com a pele: Pode causar irritagdo a pele; Pode causar sensibilizacdo em
contato com a pele.

Inalagao: Irritante ao sistema respiratdrio.

Consulte atendimento médico e especial tratamento se assim achar necessario
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5. MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIOS

Meios de extingdo Meios de extingdo adequados: Espuma, pd quimico e didxido de
carbono(CO,).

Riscos especificos decorrentes da substancia ou mistura: Combustivel, ligeiro perigo de fogo
guando exposto ao calor ou chamas. Durante a combustdo, pode emitir gases téxicos do
monoxido de carbono (CO).

Medidas de protecao da equipe de combate a incéndio: Utilize roupas de protecdo completa
a0 corpo com equipamentos respiratérios. Previna, via qualquer meio disponivel, o vazamento
para sistemas de esgoto e agua. Combata o fogo a uma distancia segura, com protecao
adequada.

Informacgbes adicionais: Esfrie os contéineres/tanques com agua pulverizada. Residuos de
combustdo e agua contaminada devem ser descartados de acordo com as regulamentacdes
locais vigentes.

6. MEDIDAS PARA DERRAMAMENTOS ACIDENTAIS
Precaugdes pessoais, equipamentos de protec¢ado e procedimentos de emergéncia:

Utilize equipamentos pessoais de protecdo. Evite contato com a pele, olhos e roupas. Remova
todas as fontes de ignigdo, calor, chamas e faiscas.

Precaugdes ambientais:
Ndo permita vazamentos para a rede de esgoto, solo e vias de dgua.
Métodos e materiais para contengdo e limpeza:

Limpe drea de acesso comum e aberta para ventos. Absorva com areia, organize e deposite em
recipiente adequado para disposicdo. Descarte o material de acordo com as regulamentagdes
locais vigentes.

7. MANUSEIO E ARMAZENAGEM
PrecaugGes para manuseio seguro:

Manuseie apenas em locais com boa ventilacdo, possivelmente com exaustdo local. Ndo coma,
fume ou beba durante o uso. Tome as devidas precaucgdes contra descargas eletrostaticas.

CondigOes para armazenagem segura, incluindo incompatibilidades:

Mantenha longe de fontes de igni¢do. Armazene em locais com boa ventilagdo. Devido aos
perigos de polimerizagao. Armazene o produto nas embalagens originais em temperaturas
abaixo de 38°C. Evite contato com luz, radia¢des UV e oxidantes fortes. O ar deve estar
presente acima do liquido para manter a qualidade do produto.

SEGURANCA NO ARMAZENAMENTO COM OUTROS PRODUTOS CLASSIFICADOS
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o: Podem ser armazenados juntos com especificas precaugdes
X: Ndo devem ser armazenados juntos

Utilizagdo final especifica

8. CONTROLES DE EXPOSICAO/PROTECAO PESSOAL
Limite de exposi¢ao ocupacional:

Nao possui substancias que possuam limites de exposicdo ocupacional. Perigos especiais
decorrentes da substancia ou mistura

Controle de exposi¢do

Controle de exposicdo ocupacional

Protecdo respiratéria: Caso a ventilagdo seja precdria é necessdrio o uso de
equipamento respiratdrio, exemplo mascara com filtro
tipo A.

Protecdo para as maos: Ndo utilize luvas de borracha (latex). Devem ser

utilizadas luvas de borracha nitrilica com espessura >
0,5mm onde ocorra a utilizagdo de uma mistura entre
acrilados e solventes. As luvas devem ser substituidas
regularmente ou a qualquer mudanga aparente eu seu

aspecto.
Protegdo para os olhos: Oculos de seguranca com protecao lateral.
Protecdo da pele e do corpo: Utilize protecao facial, roupas e sapatos impermedveis.
Controle de exposicao ambiental: Ndo permita a contaminacgao das dguas subterraneas.

9. PROPRIEDADES FiSICO-QUIMICAS
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Informagdes basicas referentes as propriedades fisicas e quimicas

Aparéncia Liquido:

Odor:

Cor:

pH:

Ponto de fusdo/Ponto de congelamento:
Ponto inicial de ebuli¢ao e range de ebuli¢ao;
Ponto de fulgor:

Taxa de evaporagdo:

Inflamabilidade (sélido, gas):

Limites superior/inferior de inflamabilidade ou exploséo;
Pressao de vapor:

Densidade relativa do vapor;

Densidade relativa:

Solubilidade(s):

Coeficiente de parti¢do: n-octanol/agua:
Temperatura de auto-ignigdo:

Temperatura de decomposicao:

Viscosidade:

Propriedades explosivas:

Propriedades oxidantes ;

Outras informagées

Transparente (Flex Clear)
Suave
Transparente
6.8~7.2

<0°C

>100 °C

>100°C

N3o aplicavel

Nao aplicavel

N3o disponivel

<0.01 kPa @ 25 °C
N3ao disponivel
1.1g/cm?

Insoltdvel em dgua
Ndo disponivel

Nao disponivel

Nao disponivel

190 ~ 350 cps @ 25°C
Nao disponivel

Nao disponivel

10. ESTABILIDADE E REATIVIDADE

Reatividade
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Nado existem dados especificos em relacdo a reatividade para este produto ou para
seus ingredientes.

Estabilidade quimica
Estavel sob as condi¢cdes de armazenamento recomendadas.
Possibilidade de reagdes perigosas

Inibidores foram adicionados para manter a estabilidade do produto. Mantenha o ar na
embalagem de armazenamento para que seja mantida a estabilidade do produto.

CondigOes a serem evitadas

Exposicdo direta a luz solar, a outras fontes de calor ou radiagdo, chamas e faiscas, condi¢bes
oxidantes, gas inerte.

Materiais que devem ser evitados
Geradores de radicais livres, agentes oxidantes, agentes redutores, acidos e bases.
Produtos perigosos da decomposicao

Nenhum. Decomposicdo térmica libera dioxido de carbono (CO,) e mondxido de carbono (CO)

11. INFORMACAO TOXICOLOGICA

Informagao sobre os efeitos toxicolégicos

Efeitos agudos

Ingestao: Embora a ingestdo ndo tenha tendéncia a produzir efeitos nocivos (de
acordo com as diretivas de classificagdo da EC), o material pode ser
nocivo para a saude do individuo, especialmente nos casos onde hd um
dano evidente nos drgdos (por exemplo figado, rim). As presentes
definicdes de substancias nocivas ou téxicas sdo geralmente baseadas
em doses que levam a mortalidade em vez de produzir morbidade
(doencas, problemas de saude). Desconfortos gastrointestinais podem
causar nauseas e vOmitos. Em um cendrio ocupacional a ingestdo de
guantidades insignificantes ndo é considerada motivo para

preocupacoes.

Olhos: Este material pode causar irritagdo aos olhos e danos em algumas
pessoas.

Pele: Este material pode causar irritacdo em contato com a pele em algumas

pessoas. O contato com a pele ndo é considerado potencial causador
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Inalagdo:
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de efeitos prejudiciais a salde (de acordo com as diretivas de
classificacdo da EC); o material, porém, pode causar danos em contato
com regides feridas, lesionadas ou abrasivas.

Se inalado este material pode causar irritacGes na garganta e pulmdes
de algumas pessoas. Embora a inalagdo ndo seja considerada potencial
causadora de efeitos prejudiciais a salde (de acordo com as diretivas
de classificacdo da EC), o material pode ser nocivo para a salude do
individuo, especialmente nos casos onde hd um dano evidente nos
orgdos (por exemplo figado, rim). As presentes definicGes de
substancias nocivas ou téxicas sdo geralmente baseadas em doses que
levam a mortalidade em vez de produzir morbidade (doencgas,
problemas de saude).

12. INFORMACAO ECOLOGICA

Toxicidade

Téxico para organismos aquaticos, pode causar efeitos adversos a longo prazo no ambiente
aquatico. Ndo descartar em superficies aquaticas ou redes de esgoto.

Peixe Nao disponivel
Crustaceo Nao disponivel
Algas: Nao disponivel
Persisténcia e degradabilidade: Nao disponivel
Potencial de bioacumulagao: N3o disponivel

Mobilidade no solo

N3o disponivel

Resultados da avaliagdo PBT e mPmB (muito Persistente, muito Bioacumulativo)

Esta substdncia ndo é considerada como persistente, bioacumulativa nem téxica(PBT). Esta
substancia ndo é considerada muito persistente nem muito acumulativa. (mPmB).

Outros efeitos adversos

13. CONSIDERACOES SOBRE DISPOSICAO

Métodos de tratamento de residuos

O descarte do material deve ser de acordo com as regulamentacdes locais vigentes. A
incineracdo controlada é recomendada. As embalagens contaminadas podem ser recicladas
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apos sua completa limpeza. Embalagens as quais ndo podem ser recicladas devem
ser descartadas de acordo com as regulamentacgdes locais vigentes.

14. INFORMAGOES SOBRE TRANSPORTES

Transporte terrestre (ADR/RID)
UN-No.:
Nome apropriado para embarque:

Classe(s):

Classe de Risco:
Grupo de Embalagem:
Rotulo(s) de Risco:
Perigos Ambientais:

Disposicdo(0es) especial(is):

Transporte fluvial (ADN)
UN-No.:
Nome apropriado para embarque:

Classe(s):

Classe de Risco:
Grupo de Embalagem:
Perigos Ambientais:
Roétulo(s) de Risco:

Disposi¢do(oes) especial(is):

Transporte fluvial em navio tanque (ADN)
UN-No.:
Nome apropriado para embarque:

Classe(s):

Classe de Risco:
Grupo de Embalagem:
Rétulo(s) de Risco e Cadigo(s) de Risco

Disposicdo(des) especial(is):

Transporte maritimo (IMDG)
UN-No.:

N3o listado
N3o aplicavel/Ndo regulamentado

N3o corresponde as classificacbes padrdes das
Nag¢Ges Unidas.

N3o aplicavel/Ndo regulamentado
N3o aplicavel/N3o regulamentado
N3o aplicadvel/N3o regulamentado

Nenhum

N3do listado
N3o aplicavel/Ndo regulamentado

N3o corresponde as classificagbes padrdes das
Nagdes Unidas.

N3o aplicavel/Ndo regulamentado
N3o aplicavel/Ndo regulamentado
Nenhum

N3o aplicavel/N3o regulamentado

N3o listado
N3o aplicavel/Ndo regulamentado

Ndo corresponde as classificacGes padrées das
Nac¢Ges Unidas.

N3o aplicadvel/N3o regulamentado
N3o aplicdvel/N3o regulamentado

N3o aplicadvel/Ndo regulamentado

N3o listado
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Nome apropriado para embarque: N3o aplicavel/Ndo regulamentado
Classe(s): N3o corresponde as classificagdes padrdes das
Nagdes Unidas.
Grupo de Embalagem: N3o aplicavel/Ndo regulamentado
Poluente Marinho: Nenhum

Disposi¢do(0es) especial(is):

Transporte aéreo (ICAO-TI/IATA-DGR)

UN-No.: N3o listado
Nome apropriado para embarque: N3o aplicavel/N3o regulamentado
Classe(s): N3o corresponde as classificagdes padrdes das

Nagbes Unidas.
Grupo de Embalagem: N3o aplicavel/N3o regulamentado

Disposi¢do(0es) especial(is):

15. INFORMAGAO LEGAL
Maiores informagodes

Unido Européia

InformagGes legais nacionais

Outras informagGes para registro

16. OUTRAS INFORMACOES

Texto completo das H-declaragées mencionadas nos paragrafos 2 e 3
H315: Provoca irritacdo a pele.

H317: Pode provocar reacdes alérgicas na pele.

H319: Provoca irritacdo ocular grave.

H335: Pode provocar irritacdo das vias respiratdrias.

H361: Suspeito de afetar a fertilidade.

H411: Téxico para os organismos aqudticos com efeitos duradouros.
Texto completo das R-frases mencionadas nos paragrafos 2 e 3
R36/37/38: Irritante para os olhos, vias respiratérias e pele.

R43: Pode causar sensibilizacdo se atingir a pele.

R51/53: Tdxico para os organismos aquaticos, podendo causar efeitos nefastos a longo prazo
no ambiente aquatico.

Validade do produto: 1 ano, se armazenado na embalagem original e em boas condi¢des
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Consideragoes:

As informacg0es aqui contidas sdo dadas da mais boa fé e baseadas em nosso conhecimento e
experiéncia do produto, até a data de publicacdo deste documento. O objetivo desta Ficha de
dados de seguranca é descrever o produto em relacdo as questdes de saude, seguranca e o
meio ambiente, mesmo assim o usuario mantém a responsabilidade de assegurar que as
informacgGes sdo apropriadas para seu uso especifico. Esta ficha ndo significa nenhum tipo de
garantia quanto as propriedades do produto.

Data de Criagao da FISPQ: 11-Abr-2020

Esta ficha de dados de seguranga esta de acordo com as exigéncias da regulamentagao (EC)
No. 1907/2006
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