FLEX

A resina FLEX foi desenvolvida para aplicagdes industriais
ou projetos especificos que requerem materiais flexiveis,

modelos de gengiva, miniaturas de pneus, anéis de
vedagdo e outros.

ODOR SUAVE
VISCOSIDADE (25%) 190-350 cP
DENSIDADE 1.1 g/cm?

A resina 3D FLEX é compativel com impressoras 3D do tipo
LCD com fonte de luz UV de 405 nm. A resina FLEX na cor
clear pode ser colorida com pigmentos. Também disponivel
ja pigmentada em outras cores.*

NUMERO DE CAMADAS DE BASE 5 - 8 CAMADAS DE BASE
TEMPO DE EXPOSICAO NAS CAMADAS DE BASE 10 - 20 SEGUNDOS
TEMPO DE EXPOSICAO NAS DEMAIS CAMADAS 1,5-4 SEGUNDOS

POS IMPRESSAO

- Lavar as pecas com alcool isopropilico por 2-5 minutos.
Atencao! Tempos prolongados poderdo danificar a peca
impressa.

- Retirar os suportes das pecgas (caso necessario).

- Seque a peca completamente tanto externamente
quanto internamente. A presenca de alcool residual
podera fazer a peca trincar posteriormente.

- Realizar a pés-cura em camara UV ou diretamente na
luz solar por pelo menos 30 minutos. Isso evitara trincas
posteriormente.

- Caso necessario, limpar novamente a peca com pano e
alcool isopropilico.




FLEX

RESISTENCIA A TRACAO
MODULO DE ELASTICIDADE
ALONGAMENTO NA RUPTURA
RESISTENCIA AO RASGO

DUREZA SHORE D

DESGASTE ABRASIVO
(COMPARATIVO ENTRE RESINAS)

SURGIMENTO DE TRINCAS*

SURGIMENTO DE TRINCAS®

A

4-10 MPa (ASTM D638)
8 MPa (ASTM D638)
120-130 %

80 N/mm (I1SO 34-1)

30-40 (ISO 180/A)

BAIXO  MEDIO  ALTO

200°C

ODONTOLOGIA

E

ACTION FIGURES

ENGENHARIA



